
Sumitomo : Power Transmission 



Construction – Cyclo system
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เกยีร์ไซโคลไดร์ฟ (Cyclo drive) : การเรียกช่ือรุ่นเกยีร์
s



วสัดุ
ล ำดบั รำยกำร วสัดุ รำยละเอียด

1 Slow speed shaft S45CHT “HT” means that material is heat-treated, “Quenching and tempering”

S45C Carbon steels for machine structural use, JIS G 4051 1979

2 Slow speed shaft pin SUJ2 High carbon chromium bearing steels, JIS G4805 1990

SUJ3 High carbon chromium bearing steels, JIS G4805 1990

SCM420 Chromium molybdenum steels, JIS G 4105

3 Slow speed shaft roller SUJ2 High carbon chromium bearing steels, JIS G4805 1990

4 Cycloid disc SUJ2 High carbon chromium bearing steels, JIS G4805 1990

5 Eccentric cam S45C Carbon steels for machine structural use, JIS G 4051 1979

6 Housing ADC12 Aluminum alloys for general purposes die-casting, JIS H 5302 1990

FC200 Grey iron casting, JIS G 5502 1995

FCD450 Spheroidal graphite iron castings, JIS G 5502 1995

7 Ring gear housing ADC12 Aluminum alloys for general purposes die-casting, JIS H 5302 1990

FC200 Grey iron casting, JIS G 5502 1995

8 Ring gear pin SUJ2 High carbon chromium bearing steels, JIS G4805 1990

9 Ring gear roller SUJ2 High carbon chromium bearing steels, JIS G4805 1990

10 Collar S45C Carbon steels for machine structural use, JIS G 4051 1979

11 Oil seal NBR Nitrile-butadiene rubber



 1/3 ของจ ำนวนฟันช่วยกนัรบัแรง

 มีแผน่ไซคลอยดดิ์สก์ 2 แผน่

 ดงันัน้ 2/3 ของจ ำนวนฟันช่วยกนัรบั
แรง

 กำรกระจำยแรงเป็นไปอย่ำงสม ำ่เสมอ

• ลกัษณะฟันแบบ Epitrochoidal 

• มีจดุรบัแรงมำก, กระจำยแรงได้ดี
• กำรส่งก ำลงัเป็นแบบหมนุ

คณุลกัษณะและข้อดี : 500% Overload



คณุลกัษณะและข้อดี : กำรท ำงำนเงียบ และ รำบรื่น

• กำรส่งก ำลงัเป็นแบบหมนุ (Rolling)

• แผน่ไซคลอยดดิ์สกท์ ำงำนสมมำตรกนั

-รบัแรงกระแทกไดเ้พิม่ขึน้

- ลดการเกดิ Vibration 



Cyclo-Drive  ,  สามารถรับแรงกระแทกไดถึ้ง 500%



• จ ำนวนฟัน 2/3 ช่วยในกำรกระจำยแรง

• รบัแรงได้ 500%

รบัประกนัสนิคา้ 2 ปี



คุณลกัษณะดา้นประสิทธิภาพ

• การส่งก าลงัเป็นแบบหมุน ไม่มีการบดหรือไถลในขณะส่งก าลงัเหมือนเฟือง

• ประสิทธิภาพ 94%-95%  

Ring gear pins and 
rollers

Cycloid disc

High speed 
shaft

Eccentric 
cam

Slow speed 
shaft pins

Slow speed shaft



คณุลกัษณะและข้อดี : อตัรำทดสงูและ ขนำดเกียรก์ะทดัรดั

จ ำนวนครัง้กำรทด อตัรำทด

1 ครัง้ 6 – 119

2 ครัง้ 104 – 7569

3 ครัง้ 9251 - 658503



Same Mounting Installation

•Start production from 1931 until Now 

•Series # 50

•Series # 80

•Series # 200

•Series # 4000
•Series # 6000

Still same mounting position

A05-50-6000 comparison size.pdf


Cyclo-drive VS  Helical 

-Power Transmission 
Rolling Motion Shearing Motion



• Basic Information...

• Power (kW or HP)
• Required speed (rpm)
• Application (Service factor)
• Installation
• Voltage (200 V / 380 V)

For New Job



• BASIC INFORMATION ...

• Model of Gearmotor 
• Voltage & Installation

• Serial Number ( for Special )

For Replacement Job



สถานทีจ่ัดเกบ็
. จัดเกบ็สินค้าในสถานที่ สะอาด, แห้ง และอยู่ในทีร่่ม
ระยะเวลาการจัดเกบ็
. ท าการจัดเกบ็ในระยะเวลาปลอดสนิม

*ในกรณทีี่ต้องท าการจัดเกบ็มากกว่าระยะเวลาปลอดสนิม, ให้ท าการติดต่อบริษัท
การใช้งานหลงัจากท าการจัดเกบ็เป็นเวลานาน
.  ตรวจสอบซีลน า้มนัก่อนการใช้งาน ท าการเปลีย่นถ้าพบว่ามกีารเส่ือมสภาพ
• หลงัจากเดนิเคร่ืองใช้งาน ให้ตรวจสอบว่ามเีสียงผดิปกติ, การส่ัน หรือ อุณหภูมขิึน้สูงหรือไม่
• ถ้าใช้มอเตอรเบรกให้ท าการตรวจเช็คการท างานของเบรกว่าอยู่ในสภาพปกติหรือไม่

กำรจดัเกบ็

รุ่นทีใ่ช้จารบี รุ่นทีใ่ช้น า้มนั

ระยะปลอดสนิม 1 ปี 6 เดอืน

สภาพการจัดเกบ็ โดยทัว่ไปจะท าการจัดเกบ็ในคลงัสินค้าทีป่ราศจากความช้ืนและฝุ่น, อุณหภูมิ
ทีไ่ม่มกีารเปลีย่นแปลงมาก, บรรยากาศทีไ่ม่มกีารกดักร่อน



ป้ายช่ือสินค้า (Name plate) 



Nameplate (motor) 



Three phase induction motor

• Connection for motor 0.1 kW- 3.7 kW  

- Delta connection for 220 Volts class

- Star connection for 380 Volts class

• Connection for motor above 3.7 kW  

- Delta connection ( 380 Volts class)



Terminal box (M1D)



Three Phase Connection

•



สถานทีต่ิดตั้ง

ข้อแนะน าในการติดตั้ง
.  เกยีร์ทีส่ั่งซ้ือเป็นรุ่นพเิศษ, จ าเป็นต้องท าการติดตั้งภายใต้การติดตั้งที่แตกต่างจากตารางข้างต้น
• เกยีร์ที่ผลติเพือ่ใช้งานกลางแจ้ง, ป้องกนัการระเบดิ สามารถติดตั้งตามตารางข้างต้นโดยไม่มปัีญหา
• ติดตั้งในสถานทีท่ีส่ะดวกต่อการใช้งาน, การตรวจสอบ และการบ ารุงรักษา
• ติดตั้งบนฐานทีแ่ขง็แรง
• ในกรณทีีม่กีารส่ันสะเทอืนสูง หรือ มกีารเปิด/ปิดบ่อยคร้ัง, แนะน าให้ใช้น๊อตที่มคีวามแขง็อย่างต ่า 8.8

กำรติดตัง้
ล าดบัที่ รายการ ค่ามาตรฐาน

1 อุณหภูมิ - 10 ถงึ + 40 องศาเซลเซียส

2 ความช้ืน ไม่เกนิ 85% 

3 ความสูง ไม่เกนิ 1000 เมตร

4 สภาพแวดล้อม ควรจะปราศจากก๊าซที่มีการกดักร่อนและระเบิดได้, ไอน า้ร้อน

5 ต าแหน่งการตดิตั้ง ตดิตั้งในที่ร่ม, ฝุ่นน้อย และไม่มีน า้กระเดน็ใส่



มุมในการติดตั้ง
กำรติดตัง้

การทด ขนาดเกยีร์ ทศิทางการติดตั้ง

มุมเงย (E) มุมกด (F) เอยีงขวา (H) เอยีงซ้าย (G)

1 คร้ัง 6060 – 6125 ไม่จ ากดั ไม่จ ากดั ไม่จ ากดั ไม่จ ากดั

6130 – 6175 ไม่เกนิ 1 องศา ไม่เกนิ 1 องศา ไม่เกนิ 1 องศา ไม่เกนิ 1 องศา

2 คร้ัง 6160DB – 6275DA ไม่เกนิ 1 องศา ปรึกษาบริษัท ปรึกษาบริษัท ไม่เกนิ 1 องศา



• ห้ามท าการตีหรือท าให้เกดิแรงกระแทกตามแนวแกนเพลาเกยีร์ เพราะจะท าให้ลูกปืนเสียหาย
• ใช้วธีิการให้ความร้อนในการติดตั้งคปัปลิง้

กำรติดตัง้คปัปล้ิง



• ค่าความเทีย่งตรงในการติดตั้ง
กำรติดตัง้คปัปล้ิง

ค่าพกิดั A 0.1 มลิลเิมตร หรือ ตามค่าทีผู้่ผลติก าหนด

ค่าพกิดั B 0.1 มลิลเิมตร หรือ ตามค่าทีผู้่ผลติก าหนด

ค่าพกิดั X ตามค่าทีผู้่ผลติก าหนด



• ห้ามท าการตีหรือท าให้เกดิแรงกระแทกตามแนวแกนเพลาเกยีร์ เพราะจะท าให้ลูกปืนเกยีร์เสียหาย
• ใช้วธีิการให้ความร้อนในการติดตั้งเฟืองโซ่และเฟือง
• มุมแรงดงึของโซ่ควรตั้งฉากกบัเพลาเกยีร์
• ค่าแรงดงึโซ่ให้อ้างองิกบัผู้ผลติโซ่
• ติดตั้งให้แรงดงึเฟืองโซ่อยูชิดกบัตัวกยีร์ให้มากทีสุ่ด

กำรติดตัง้เฟืองโซ่และเฟือง



การบ ารุงรักษา : การตรวจเช็คประจ าวัน
ล าดบั รายการทีต่รวจ รายละเอยีด

1 การร่ัวไหลของสารหล่อลืน่ มกีารร่ัวไหลของจารบีหรือน า้มนัหรือไม่

ระดบัน า้มนั - หยุดเคร่ือง ระดบัน า้มนัอยู่ทีข่ดีบนหรือไม่

ระดบัน า้มนั - ขณะท างาน ระดบัน า้มนัเปลีย่นแปลงหรือไม่เมือ่เปรียบเทยีบกบัขณะหยดุเคร่ือง

ระดบัน า้มนั - มป๊ัีม Throchoid ตวัช้ีทศิทางน า้มนัและ เกจวดัความดนัน า้มนัท างานปกตหิรือไม่

ถ้าท างานผดิปกตใิห้เปลีย่นทนัที

2 เสียง มเีสียงดงัผดิปกตหิรือไม่

มเีสียงเกยีร์เปลีย่นทนัททีนัใดหรือไม่

3 อณุหภูมทิีต่วัเกยีร์ อณุหภูมทิีผ่วิเกยีร์สูงผดิปกตหิรือไม่

เกยีร์รุ่น 6060 – 6125 : +40 องศาเซลเซียส จากอณุหภูมห้ิอง

เกยีรรุ่น 6130 – 6275 : +60 องศาเซลเซียส จากอณุหภูมห้ิอง

4 ค่ากระแสไฟ ค่ากระแสไฟต า่กว่าค่าทีป่รากฎบนป้ายช่ือสินค้า (Name plate)หรือไม่

5 การส่ันสะเทอืน มกีารส่ันสะเทอืนผดิปกตหิรือไม่

มกีารส่ันสะเทอืนทนัททีนัใดหรือไม่

6 น๊อตส าหรับตดิตั้ง มกีารคลายตวัของน๊อตทีย่ดึตวัเกยีร์หรือไม่

7 โซ่ และ สายพาน โซ่หรือสายพานมกีารหย่อนหรือไม่



กำรบ ำรงุรกัษำ : ชนิดของจำรบี



กำรบ ำรงุรกัษำ : ปริมำณจำรบี



กำรบ ำรงุรกัษำ : วิธีกำรเติมจำรบี

• ถอดปลัก๊อุด (Grease discharge plug)
• เติมจารบโีดยการอดัจารบเีข้าทีหั่วอดัจารบี
• ใส่ปลัก๊อุด
• เติมจารบขีณะทีเ่กยีร์ท างานจะท าให้เติมได้ทัว่



กำรบ ำรงุรกัษำ : ระยะเวลำกำรเติม - เปล่ียนจำรบี

รุ่นเกยีร์ ช่ัวโมงการใช้งาน ระยะเวลาการเติม ระยะเวลาการเปลีย่น

1. Maintenance free series ไม่จ ากดัช่ัวโมง ไม่ต้องเติม ทุก 20,000 ช.ม. หรือ 3 – 5 ปี

2. นอกเหนือจากข้อ 1 น้อยกว่า 10 ช.ม. ต่อ วนั 3 – 6 เดอืน
ทุก 20,000 ช.ม. หรือ 3 – 5 ปี

10 – 24 ช.ม. ต่อ วนั 500 – 1,000 ช.ม.



กำรบ ำรงุรกัษำ : ชนิดของ
น ้ำมนัหล่อล่ืน



กำรบ ำรงุรกัษำ : ปริมำณ
น ้ำมนัหล่อล่ืน



กำรบ ำรงุรกัษำ : วิธีกำรเติม
น ้ำมนัหล่อล่ืน

• ถอดปลัก๊เติมน า้มนั
• เติมน า้มนัหล่อลืน่ขณะเดยีวกนักท็ าการเช็คระดบัน า้มนั
• เติมน า้มนัหล่อลืน่จนกระทัง่ถึงขดีบน
• ใส่ปลัก๊เติมน า้มนั



กำรบ ำรงุรกัษำ : วิธีกำรเติมน ้ำมนัหล่อล่ืน

• ถอดปลัก๊เติมน า้มนั, ยกเว้นเกยีร์รุ่น 6255 และ 6265 ทีต้่องถอดปลัก๊หายใจด้วย
• เติมน า้มนัหล่อลืน่ขณะเดยีวกนักท็ าการเช็คระดบัน า้มนั
• เติมน า้มนัหล่อลืน่จนกระทัง่ถึงขดีบน
• ส าหรับเเกยีร์รุ่น 6255 และ 6265 ต้องใส่ปลัก๊หายใจพร้อมกบัพนัด้วยเทปพนัเกลยีว
• ใส่ปลัก๊เติมน า้มนั



การบ ารุงรักษา : ระยะเวลาการเติม - เปลีย่นน า้มัน

ระยะเวลา ส่ิงที่ต้องท า
500 ช.ม.แรกหรือหลงัจากซ่อม ท าการเปลีย่นน า้มนัหล่อลืน่ ( เพือ่ล้างระบบ )

500 ช.ม. การใช้งาน หรือ ทุก เดอืน ท าการตรวจเช็คน า้มนัหล่อลืน่

2,500 ช.ม. การใช้งาน หรือ 6 เดอืน ท าการเปลีย่นน า้มนัหล่อลืน่



กำรบ ำรงุรกัษำ : ช้ินส่วนท่ีต้องท ำกำรบ ำรงุรกัษำ

ช้ินส่วน วสัดุ รายละเอยีด

Oil seal Nitril rubber ท าการเปลีย่นเมือ่เส่ือมสภาพ

ทาจารบหีรือน า้มนัทีซี่ลในการประกอบ



กำรบ ำรงุรกัษำ : ช้ินส่วนท่ีต้องท ำกำรบ ำรงุรกัษำ
ช้ินส่วน วสัดุ รายละเอยีด

Bearing Bearing Steel ท าการเปลีย่นเมือ่เมด็ลูกปืนหรือร่องลูกปืนเสียหาย



กำรบ ำรงุรกัษำ : ช้ินส่วนท่ีต้องท ำกำรบ ำรงุรกัษำ

ช้ินส่วน วสัดุ รายละเอยีด

Eccentric cam Bearing Steel ท าการเปลีย่นเมือ่มพีติติง้ (Pitting) หรือเสียหาย



กำรบ ำรงุรกัษำ : ช้ินส่วนท่ีต้องท ำกำรบ ำรงุรกัษำ

ช้ินส่วน วสัดุ รายละเอยีด

Cycloid disc Bearing Steel ท าการเปลีย่นเมือ่มพีติติง้ (Pitting) หรือเสียหาย



กำรบ ำรงุรกัษำ : ช้ินส่วนท่ีต้องท ำกำรบ ำรงุรกัษำ

ช้ินส่วน วสัดุ รายละเอยีด

Ring gear pin Bearing Steel ท าการเปลีย่นเมือ่มพีติติง้ (Pitting) หรือเสียหาย



กำรบ ำรงุรกัษำ : ช้ินส่วนท่ีต้องท ำกำรบ ำรงุรกัษำ

ช้ินส่วน วสัดุ รายละเอยีด

Roller Bearing Steel ท าการเปลีย่นเมือ่มพีติติง้ (Pitting) หรือเสียหาย



กำรบ ำรงุรกัษำ : ช้ินส่วนท่ีต้องท ำกำรบ ำรงุรกัษำ

ช้ินส่วน วสัดุ รายละเอยีด

Oil level gauge Oil proof special vinyl ท าการเปลีย่นเมือ่ไม่สามารถเช็คระดบัน า้มนัได้



กำรบ ำรงุรกัษำ : ช้ินส่วนท่ีต้องท ำกำรบ ำรงุรกัษำ

ช้ินส่วน วสัดุ รายละเอยีด

Oil signal Polycarbonate ท าความสะอาดภายในท่อใสด้วยน า้ยาทีไ่ม่กดัผวิ



กำรบ ำรงุรกัษำ : ช้ินส่วนท่ีต้องท ำกำรบ ำรงุรกัษำ
ช้ินส่วน วสัดุ รายละเอยีด

Gasket Paper ท าการเปลีย่นเมือ่มพีติติง้ (Pitting) หรือเสียหาย



การวเิคราะห์สภาพเกยีร์เบือ้งต้น
• เสียงของชุดเกยีร์

• อุณหภูมิของห้องเกยีร์และมอเตอร์

• ค่ากระแสไฟฟ้าของมอเตอร์

• สภาพของน า้มันเกยีร์ที่ถ่ายออกมา

• อายุการใช้งาน,ช้ัวโมงการท างาน/วนั



Electr ical Heat Others

Over Voltage Over load          Damage insulating Material
Surge Voltage Over voltage          Expansion/Shrink Form outside

Defected cooling         Stress
discharge Heat Sycle          Down elasticity
(Thunderbolt, Inverter surge)          Deterioration of Lubricant

Refrain Run & Stop
Stress form outside      Metal Fatigue Water          Damage insulation Material
Vibration, Shock Load       (crack broken) Humidity          Deterioration Lubricant
Over load      Worm-out Dust          Metal Stress

     Strain Temperature          
     Defect contact Corrosion Gas

Mechanical Environment

Deterioration

Confidential

Common Deterioration in Reducers

Example of Specific Damage 
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Damage by tooth-surface stress

Pitching on Cyclo disc

Countermeasure

・Reduce Load or Increase service factor

・Change or maintain Lubricant 

Condition

・Becomes noisy

・Temperature becomes high

Cause

・Over load/Load fluctuation 

・Lubricant problem

Sumitomo Heavy Industries ltd

Example of Specific Damage 



Countermeasure

・Change or maintain lubricant

・Scheduled Maintenance

・Reduce load or increase SF

ECC  Roller Flaking

Condition

Noise like 「Gara-gara」
「Goro-goro」continuously

Cause

・Over load/Load fluctuation

・Lubrication problem

・Rust by long stopping

・End-life

ECC Flaking

Bearing Flaking

Damage by tooth-surface stress

Example of Specific Damage 



Bearing Creeping

Countermeasure

・Find and improve irregular noise by checking

・Equipment vibration reduction

・Improve base-stiffness

・Perform scheduled repair

Condition

Noise  like 「Chiri-chiri」 irregularly

Cause

・High vibration

・Rough fitting

Example of Specific Damage 



Bearing seizing

Countermeasure

・Find irregular noise by Inspection・
schedule a repair

Condition

・High Noise

・Housing temperature is high

Cause

・Lubricant Problem

・Reduce Temperature Issues 

Example of Specific Damage 



ขอบคุณครับ


